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Procede de fabrication d'lin 616mcnt h bancher pour coffraec perdu, et 
^16ment k bancher obtenu par un tel procgd6 de fabrication . 

La pr^sente invention conceme un procdd6 de fabrication d'un 

5 616ment k bancher pour coffrage perdu, ainsi qu'un element a bancher 

obtenu k I'aide de ce pToc6d6. 

On connait actuellement des 616ments k bancher pour coffrage 
perdu, se pr^sentant notamment sous la forme de parpaings en 
agglom6r6 de ciment, sable et graviers. Ces parpaings comportent deux 

10 parois extdrieures paralleles relides entre elles par gen6ralement trois 
cloisons perpendiculaires aux parois, Tensemble parois et cloisons 
6tant r6alis6 entierement en agglom6x€, par moulage. 

Ces parpaings sont utilises poxir monter des murs de soutenement, 
par exemple des murs de piscine. L'utilisateur de tels parpaings doit, 

15 pour assurer une bonne resistance du mur ,placer des barres 
m^talliques appel€es "fer a beton" verticalement entre les cloisons de 
chaque parpaing et horizontalement sur les cloisons d*un rang de 
parpaings. Apres avoir coul6 du bdton dans les parpaings, c'est-a-dire 
dans chaque espace laisse libre entre deux parois perpendiculaires, le 

20 mur ainsi obtenu est constitu6 de parpaings remplis d'un b6ton arm6 
par les bzures metalliques. 

Mais chaque cloison en agglom6r6 reprfisente une rapturie du b6ton 
coul6 et toutes ces mptures fragilisent le mur ainsi r^alis^. 

La pr^sente invention a pour but d'augmenter la r6sistance du mur, 

25 en rempla9ant les cloisons par des barres m^taUiques. Ces barres 
realisent, avec les barres verticales traversant les paipaings et les 
barres horizontales rajout6es sur les rangs de parpaings au fur et k 
mesure de r616vation du mur, un vdritable bdton arm6 qui augmente 
considerablement la resistance du mur. 

30 La pr6sente invention a pour objet un proc6d6 de fabrication d'un 

616ment k bancher pour coffrage perdu. 

Selon rinvention il consiste a r€aliser au moins une armature 
m€tallique puis k mouler le long de cette armature deux parois 
ext6rieures en agglom6r6. 

35 Selon une caract^ristique de Tinvention ce proced6 consiste k 
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realiser rarmature sous forme d*au moins deux cadres metalliques dont 

deux c6t6s verticaux de chaque cadre sont moules dans les parois 

extSrieures, les deux c6t6s horizontaux assurant une liaison entrc les 

deux parois extdrieiires. 
5 Selon encore une autre caractdristique de I'invention, le proc6d6 

consiste a relier les cadres entre eux par au moins une barre mdtallique 

noy6e dans chaque parol ext^rieure. 

La pr6sente invention a 6galement pour objet im 616ment k 

bancher comportant deux parois ext€rieures agglom6r6es et des 
10 moyens assurant une liaison entre ces deux parois. 

Selon rinvention, ces moyens de liaison sont constitu6s de barres 

metalliques. 

Selon une caract^ristique de Tinvention, ces barres mdtalliques 
font paitie d'au moins tme artnaturc m€tallique, chaque annature etant 
15 constitufe d'au moins deux cadres mdtalliques dont deux c6t6s 
reprSsentent les barres de liaison, les deux autres cotes etant noyes 
dans les parois ext6rieures. 

Selon encore une autre caract^ristique de I'invention, Tdlement h 
bancher comporte, dans chaque paroi ext^rieure, au moins une barre 
20 m6tallique reliant les deux cadres. 

n est d^crit ci-aprfes, k tiLtre d'exemple et en rSfSrence aux dessins 
annex6s, un 616ment k bancher selon Tinvention. 

La figure 1 repr^sente uniquement une armature mdtaUique de cet 
616ment a bancher; 
25 la figure 2 reprSsente Tel^ment k bancher complet. 

Dans la figure 1 une armature mdtallique 1 se compose de deux 
cadres 2, 3 relics entre eux par quatre barres lat6rales 4, 5, 6, 7. Bien 
entendu les deux cadres pourraient etre relics par seulement une barre, 
ou une barre de chaque c6t6, ou plus que deux barres de chaque c6t6. 
30 Le cadre m6tallique 2 se compose de deux c6t6s r€alis6s sous 

forme de barres dites verticales 8, 10 et deux autres c6t6s sous forme 
de barres dites horizontales 9, 11. De meme le cadre metalliques 3 se 
compose de deux c6t6s r6alis6s sous forme de barres dites verticales 
12, 14 et deux autres c6x6s r^alisds sous forme de barres dites 
35 horizontales 13, 15. 
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La figure 2 montre le parpaing obtenu apr^s moulage de deux 
parois ext^rieures 16, 17, \mc de chaque cote de rarmature m6tallique 
1, ce moulage 6tant r6alLs€ en agglom6r6 de ciment, sable et graviers. 

La parol ext6rieure 16 renferme les deux barres lat6rales 6, 7 la 
5 barres verticale 8 du cadre 2, et la barre verticale 12 du cadre 3. 

De meme la parol ext6rieure 17 renferme les deux barres lat6rales 
4, 5, la barre verticale 10 du cadre 2 et la barre verticale 14 du cadre 
3. 

Les deux barres horizontales 9, 11 du cadre 2 et les deux barres 
10 horizontales 13, 15 du cadre 3 assurent unc liaison mdcanique entrc les 
deux parois 16, 17. 

Le diametre de toutes ces barres constituant rarmature m6tallique, 
est d'environ 5 k 6 mm tandis que le paipaing obtenu est de dimension 
standard 20cm x 20cm x 50cm, ou 20cm x 27cm x 50cm. 
15 La hauteur du parpaing 6tant de 20 cm, la hauteur du cadre est 

alors de pr6f6rence d'environ 15 cm. 

La longueur du parpaing etant de 50 cm, la longueur de Tarmature 
mdtallique est alors de preference d'environ 33 cm. 

La largeur des cadres mdtaUiques, autrement dit la longueur des 
20 barres 9, 11, 13 et 15, est adaptde k la largeur du parpaing qui pent 
etre de 20 ou 27 cm, de telle fagon que les barres verticales de 8, 10, 
12, 14 soient noy€es dans les parois latdrales 16, 17. 

L'espace laisse libre entre les deux cadres 2,3 permet de placer 
verticalement des barres appel6es "fer k b6ton", et l'espace laiss^ libre 
25 entre les c6t6s 11 et 15 et la partie sup6rieure des parois 16, 17 pennet 
de placer horizontalement des "fers a b6ton" le long d'un rang de 
parpaings pour augmenter encore la rigidity du mur, quand xm b6ton a 
6t6 coul6 entrc les deux parois. 

Bien entendu un parpaing pent comporter deux armatures mises 
30 bout k bout, chaque armature ayant alors une longueur repr^sentant 
environ la moiti6 de la longueur de Tarmature representde sur les 
figures 1 et 2. 

En utilisant tme seule de ces armatures, on pent aussi mouler deux 
parois ayant chacvine ime longueur repr^sentant environ la moiti6 de la 
35 longueur d'une parol repr6sent6e dans la figure 1 et 2, ce qui 
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constituerait alors un demi-parpaing utilisable h V&xtr6mit6 d'un mur 
par exemple. 

Uu paipaing peut aussi corapoiter deux parois non rectilignes, 
chacxine coudde k 90**, reli6es entre elles par une ou plusieurs 
5 armatures, ce qui constituerait un parpaing d'angle* 

Un tel parpaing peut etre obtenu de la fagon suivante : 
il convient d'abord de r6aliser chaque cadre k I'aide par exemple 
d'une seule barre m6tallique pli6e et soud6e a ses deux extri6mit6s 
juxtapos€es, puis raccorder ces deux cadres entre eux par 
10 rintermddiaire de barres 4, 5, 6, 7 soud^es chacune a chaque cadre, et 
enfin k introduire une armature dans une machine de moulage r^alisant 
les deux parois 16, 17 en agglom6r6. 
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REVENDICATIONS 

1. Proced6 de fabrication d'un element a bancher pour coffrage 
perdu, caract6ris6 en ce qu'il consiste k rdaKser au moins une armature 
m6tallique (1) puis a mouler le long de cette armature deux parois 
ext6riex3res (16, 17) en agglom6r6. 

2. Proc6d6 de fabrication selon la revendication 1, caract6ris6 en 
ce qu'il consiste k r6aliser Taraiature (1) sous foraie d'au moins deux 
cadres (2, 3) dont deux c6t6s verticaux (8, 10; 12, 14) de chaque cadre 
sont moulds dans les parois ext6rieures (16, 17), les deux c6t6s 
horizontaux (9, 11; 13, 15) assurant une liaison entre les deiox parois 
exterieures (16, 17). 

3- Proc6d6 de fabrication selon la revendication 2, caract6ris6 en 
ce qu'il consiste h relier les cadres (2, 3) entre eux par au moins ime 
barre m6tallique (4, 5, 6, 7) noy^ dans chaque paroi ext6rieure (16, 
17). 

4. Element a bancher comportant deux parois exterieures (16, 17) 
en agglom6r6 et des moyens assurant xme liaison entre ces deux parois, 
caract6ris6 en ce que ces moyens sont constituds de barres m6talliques 
de liaison (9, 11; 13, 15). 

5. E16ment k bancher selon la revendication 4, caract6ris6 en ce 
que les barres font partie d*au moins xme armature mgtallique (I). 

6. Element k bancher selon la revendication 5, caract6ris6 en ce 
que Tarmaturc mdtaUique (1) est constitude d'au moins deux cadres 
m^talliques (2, 3) dont deux c6t6s (9, 11; 13, 15) representent les 
barres de liaison, les deux autres c6t6s (8, 10; 12, 14) des cadres 6tant 
noy€s dans les parois exterieures. 

7. Element k bancher selon la revendication 6, caract6ris6 en ce 
qu'il comporte au moins une barre m6tallique (4, 5, 6, 7) reliant les 
deux cadres (2, 3). 

8. Element k bancher selon Tune des revendications 4^7, 
caracteris6 en ce que I'ensemble, armature et parois constitue un 
paipaing a bancher. 
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